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EXCELDEF, créée en 1997, assure la conception 

et fabrication d’outils de mesure et de contrôle 

destinés aux END : les sondes courants de Foucault, 

sondes Champs Lointains, sondes Champs Proches, 

capteurs ultrasons qui répondent aux besoins 

d’inspections. Nos différentes sondes permettent 

la détection et la caractérisation des défauts.

EXCELDEF propose également une gamme de 

mécaniques associées, permettant d’optimiser 

l’utilisation des sondes courants de Foucault 

et capteurs ultrasons ainsi que les appareils 

d’inspection CF. Au-delà de sa gamme standard, 

EXCELDEF développe des sondes Courants de 

Foucault sur mesure, adaptées aux contraintes et 

exigences spécifiques de nos clients.
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DOMAINE D’APPLICATION

Le palpeur Triple Canne (TTC) est utilisé pour réaliser le premier contrôle 
de rails. Il permet la détection et caractérisation manuelle de fissures 
horizontales et/ou transversales des champignons. Les barrettes 
anti-usure permettent d’allonger la durée de vie du traducteur. Ce 
traducteur s’emploi facilement sur la canne EXCELDEF (ref E-RAIL-TTC).

Traducteur Triple Canne (TTC)

* �Les traducteurs standards ont une connectique de type BNC. 
Pour toutes autres demandes veuillez là spécifier lors de la commande.

DT23.914 *

CARACTÉRISTIQUES DU TRADUCTEUR :

•	 Deux voies pour les ondes transversales (OT) 68° ; 

fréquence 2MHz.

•	 Une voie pour les ondes longitudinales (OL) 0° ; 

fréquence 4MHz.

•	 Barrettes anti-usure.

HOMOLOGUÉ



DOMAINE D’APPLICATION

Le palpeur Triple Manuel (TTM) est utilisé pour la détection et carac-
térisation manuelle de fissures horizontales et/ou transversales des 
champignons.

Traducteur Triple Manuel (TTM)
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DT23.915 *

CARACTÉRISTIQUES DU TRADUCTEUR :

•	 Deux voies pour les ondes transversales (OL) 38° ; 

fréquence 4MHz

•	 Une voie pour les ondes transversales (OL) 68° ; 

fréquence 4MHz

•	 Une voie pour les ondes longitudinales (OL) 0° ; 

fréquence 4MHz.

HOMOLOGUÉ

* �Les traducteurs standards ont une connectique de type BNC. 
Pour toutes autres demandes veuillez là spécifier lors de la commande.
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DOMAINE D’APPLICATION

La canne d’auscultation permet d’employer le traducteur TTC sur les 
rails en toute simplicité. Sa légèreté et son ergonomie rend l’inspection 
plus rapide et agréable.

Canne d’auscultation

Pour toutes autres demandes veuillez là spécifier lors de la commande.

E - RAIL - TTC *

CARACTÉRISTIQUES DE LA CANNE :

•	 Dimensions : hauteur 80cm à 1m20, encombrement du 

support 120 x 340mm

•	 Centrage : 2 roues adaptées à la largeur du rail de l’ins-

pection pour un meilleur centrage

•	 Couplant : Couplage à l’eau. Débit réglable au robinet 

d’arrivé. Bouteille de 1L montée sur une porte bidon

•	 Adaptabilité : Adaptée pour les droitiers comme les 

gauchers. Le manche est réglable sur sa hauteur et son 

inclinaison.

HOMOLOGUÉ



DOMAINE D’APPLICATION

Ce traducteur possède une émission et une réception séparée. La 
focalisation en angle de toit améliore la résolution dans la zone focale. 
Un élément transmet des ondes longitudinales et l’autre élément agit 
comme un récepteur.

Traducteurs contact E/R distinctes
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CONTACT - ERD * 

APPLICATIONS :

Parmi les tâches industrielles que vous pouvez réaliser il y a :

•	 Contrôle de plaques ;

•	 Inspection de la superposition des soudures et de la qualité de l’adhérence 

des revêtements ;

•	 Détection de la porosité, des inclusions, des fissures et des laminations 

dans les pièces moulées et forgées.

* �Les traducteurs standards ont une connectique de type LEMO 1. 
Pour toutes autres demandes veuillez là spécifier lors de la commande.



DOMAINE D’APPLICATION

Les traducteurs immersion focalisés sont conçus pour inspecter 
des pièces à géométries irrégulières. Parfaitement étanches, ces 
traducteurs sont principalement montés sur des bancs automatisés. 
Lorsque les pièces sont trop volumineuses pour un contrôle en 
immersion, ces capteurs peuvent être positionnés sur des porte-sonde 
couplés à des jets d’eau.

Traducteurs immersion focalisés

IMMERSION - F *

APPLICATIONS :

Parmi les tâches industrielles que vous pouvez réaliser il y a :

•	 Contrôle de plaques, barres et billes ;

•	 Balayage de tuyaux, de tube et de réservoir ;

•	 Contrôle de disque, d’essieux et d’arbres.

* �Les traducteurs standards ont une connectique de type LEMO 1. 
Pour toutes autres demandes veuillez là spécifier lors de la commande.
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PIQUAGE SOUDÉ 
EN FOND DE CUVE

ELÉMENTS 
SENSIBLES

SONDE TOURNANTE 
ERD EXCELDEF

DOMAINE D’APPLICATION

Cette sonde fonctionne en TOFD pour inspecter les défauts de type 
corrosion sous contraintes (circonférentiels) dans les piquages soudés 
en fond de cuve.

Traducteurs ERD

ST - ERD *

APPLICATION :

Les sondes tournantes sont employées pour contrôler 

des défauts localisés dans des tubes appelés piquages. 

On les retrouve dans les cuves d’étanchéités et dans les 

cuves GV. Couplée à l’eau cette sonde possède une émis-

sion et une réception séparée et fonctionne à une fré-

quence de 5 MHz.

* �Les traducteurs standards ont une connectique de type BNC. 
Pour toutes autres demandes veuillez là spécifier lors de la commande.
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PIQUAGE SOUDÉ 
EN FOND DE CUVE

ELÉMENTS 
SENSIBLES

SONDE TOURNANTE 
ERC EXCELDEF

DOMAINE D’APPLICATION

Cette sonde ultrason 0° est mise en rotation pour inspecter les 
soudures des piquages en fond de cuve d’étanchéité. Elle permet de 
détecter un manque de fusion entre le métal d’apport et le métal de 
base.

Traducteurs ERC

ST - ERC *

APPLICATION :

Les sondes tournantes sont employées pour contrôler 

des défauts localisés dans des tubes appelés piquages. 

On les retrouve dans les cuves d’étanchéités et dans les 

cuves GV. Couplée à l’eau cette sonde possède une émis-

sion et une réception commune et fonctionne à une fré-

quence de 5 MHz.

* �Les traducteurs standards ont une connectique de type BNC. 
Pour toutes autres demandes veuillez là spécifier lors de la commande.
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ELÉMENTS 
SENSIBLES

SONDE TOURNANTE 
ERC/ERD EXCELDEF

DOMAINE D’APPLICATION

Cette sonde tournante comporte deux technologies à savoir une 
émission/réception distinctes (ERD) et une émission/réception 
communes (ERC). Cette sonde inspecte à la fois les défauts de type 
corrosion sous contrainte (circonférentiels) en TOFD mais aussi la 
qualité de la soudure à l’aide de la sonde UT 0°.

Traducteurs ERD/ERC

ST - ERC/ERD *

APPLICATION :

Couplée à l’eau cette sonde fonctionne à une fréquence 

de 5 MHz et réalise un contrôle complet des piquages. 

On retrouve les piquages dans les cuves d’étanchéités 

et dans les cuves GV.

* �Les traducteurs standards ont une connectique de type BNC. 
Pour toutes autres demandes veuillez là spécifier lors de la commande.

PIQUAGE SOUDÉ 
EN FOND DE CUVE
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DOMAINE D’APPLICATION

La gaine IRIS est fabriquée en NYLON. Elle permet de relier un connecteur 
BNC côté appareil à un connecteur MICRODOT côté traducteur. À 
l’utilisation, la gaine est entièrement remplie d’eau grâce à un raccord 
rapide situé proche de la connectique BNC.

Cette gaine est compatible avec tous les centreurs, les turbines et 
traducteurs standards.

Gaine IRIS

GI - 7.9 - XX - B/M *

CONNECTEURS : 		 BNC / MICRODOT

LONGUEURS (M) : 	 3 – 15 - 20 – 30

TYPE DE GAINE : 		 Nylon

Pour toutes autres demandes veuillez là spécifier lors de la commande.
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Cales à gradins : Calibration US
AFIN DE RÉALISER LA CALIBRATION DE VOS TRADUCTEURS US, 
NOUS VOUS PROPOSONS LA CALE NORMÉE V1.

LA CALE V1 EST RÉALISÉE SELON LA NORME ISO 2400.
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Cales V2 : Calibration US
AFIN DE RÉALISER LA CALIBRATION DE VOS TRADUCTEURS US, 
NOUS VOUS PROPOSONS LA CALE NORMÉE V2. 

LA CALE V2 EST RÉALISÉE SELON LA NORME ISO 7963.
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Cales à gradins : Calibration US
POUR LA MESURE D’ÉPAISSEUR, NOUS VOUS PROPOSONS LA 
CALE À GRADIN. ELLE COMPORTE UN NOMBRE DE GRADINS 
VARIABLES SELON L’APPLICATION.

CETTE CALE EST RÉALISÉE SELON LA NORME ISO 7963.
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